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OPERA,
LA REVOLUTION DE
L'EMBALLAGE

En réponse au besoin spécifique de réduire les colts de
production et I'impact environnemental, la ligne d’'emballage
OPERA est le seul systéme au monde capable de créer
automatiquement la boite sur mesure autour du produit tout en
assurant une productivité trés élevée.

Compact et entierement automatisé, OPERA permet d’'emballer
sur mesure des produits individuels ou des commandes multi-
produits en quelques secondes.

Grdce a la structure brevetée et innovante de la boite, OPERA
garantit une trés haute protection des produits palettisée, en
particulier pendant le transport.

Rapide, hautement
précis et flexible.
Emballage sur
mesure sans
remplissages.
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AVANTAGES
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SN | La meilleure productivité Emballage breveté exclusif
WF \ sur le marché 100% vert
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Optimisation des ressources Flux de production alléegé
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Elimination des remplissages Attention a I'’environnement
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PRODUCTIVITE

PRODUCTIVITE
TRES ELEVEE

La meilleure productivité
sur le marché:

jusqu’a 13 boites par
minute*

- CARACTERISTIQUES

La ligne est capable de fonctionner sous la

o G T E c H N I Q U E s supervision méme d'un seul opérateur et est capable

de produire une boite en moins de 5 secondes.

« Productivité

« Type de boite

« Type de carton

« Dimensions et disposition

- Echange de données
*La productivité peut varier en fonction de la taille de la boite & produire
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TYPE DE BOITE

BOITE BREVETEE:
UN PACKAGING AU DESIGN
UNIQUE ET FONCTIONNEL

La boite OPERA est brevetée tant
dans la forme (croisée) que dans
le processus de formation.

Elle est fabriquée a partir

d'une bande de carton (FF400
et FF600) pour optimiser la
consommation de matiéres
premiéres, en créant trés peu de
déchets.

Taille maximale:
600mm L / 500mm W [ 440mm H

Taille minimale:
200mm L / 150mm W / 50mm H
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SYSTEME OUVERTURE FACILE

Grdce a la forme particuliere et

au réglage de la quantité de colle
appliquée sur le couvercle, la boite
peut étre facilement ouverte sans étre
endommagée et réutilisée pour les
retours.

4 COINS RENFORCES

La boite est congue pour étre
renforcée sur les quatre cétés dans le
but d'assurer une protection élevée du
produit pendant le transport.

STRUCTURE SOLIDE

Les coins renforcés vous permettent
d’empiler parfaitement les boites les
unes sur les autres.

HAUTE PROTECTION

Les doubles rabats sur le fond et sur

le couvercle de la boite, permettent
d’obtenir une double couche de carton
pour protéger les produits emballés.
Une garantie supplémentaire de la
solidité de la boite.

OPERA

POINTS FORTS




TYPE DE CARTON

OPERA peut également
produire des boites
vides, avec couvercle
ouvert a utiliser comme
«Fabricant de boite»
automatique.

CARACTERISTIQUES
DU CARTON

Module en carton ondulé continu
(fanfold) de 400mm et 600mm.
Petite taille pour une gamme élevée.

Seulement 2 largeurs de carton de petite
taille pour créer une gamme dimensionnelle
trés large.

Un sélecteur automatique choisit la
largeur optimale du carton et minimise la
consommation de matiéres premiéeres.

MODE
«BOITES VIDES»
OPERA vous permet

Ce mode est trés utile pour: ) d’avoir colts de

Epaisseur: 3mm matériaux trés bas
1. Emballer des produits fragiles ou instables: le par rapport & d'autres
produit est inséré a la main dans la boite vide . formats en utilisant
produite par OPERA en utilisant la garniture en Cannelure: B mesures standard de
carton comme remplissage de protection. carton (400 et 600mm)

Poids: pour les fabricants de

2. Produire un stock de boites prétes a étre utilisées N carton ondulé contin
de 370 & 520g/m2 : the

en cas d’'urgence ou de pics de production
excessifs.
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DIMENSIONS ET DISPOSITION

FOOTPRINT
LINEAIRE

Le footprint linéaire permet une gestion plus
fonctionnelle de I'espace et facilite I'intégration
de la ligne dans le flux de production logistique
existant.

DISPOSITION STANDARD AVEC
ENTREPOT
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ECHANGE DE DONNEES

MODE D’ENVOI
DONNEES A OPERA

Il y a deux options d’échange de données
via le service Web

METHODE SYNCHRONE

Lecture de codes-barres, identifiant du client.
Effectué au moment exact ou les produits sont sur le
point d'entrer dans la ligne.

METHODE ASYNCHRONE

Données-commandes d emballer sont envoyées
a 'avance (avec protocole d’échange de données
REST, au format Json, communication http).
Lorsque les produits arrivent a la ligne d’entrée, le
scanner manuel lit le code-barres et recherche les
données précédemment envoyées.

INCLUS DANS LA CONFIGURATION DE BASE

Panotec OPERA
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FONCTIONNEMENT

Barriere de mesure des objets

Production de boites sur mesure
Couplage automatique boite-produit
Formage, collage et fermeture de la boite
Fermeture du couvercle

Etiquetage et pesage

Panotec

STATION 1

BARRIERE DE
MESURE DES
OBJETS

STATION 2

PRODUCTION
DE BOITES SUR
MESURE

STATION 3

COUPLAGE
AUTOMATIQUE
BOITE-PRODVUIT

OPERA

Les articles placés dans la ligne sont
scannés et mesurés.

Le systéme envoie les dimensions du
produit & la station suivante, ou la boite sur
mesure est produite.

La conception spéciale de la boite et

son ingénierie permettent d’'obtenir un
emballage stable, empéchant les produits
de se déplacer a l'intérieur et évitant les
coups et les dommages accidentels.

La boite réalisée vous permet d'optimiser
la consommation de carton et d’éviter
I'utilisation de remplissages.

Les articles et la facture sont
automatiquement placés sur le fond
renforcé de la boite.



STATION 4

FORMAGE,
COLLAGEET
FERMETURE DE LA
BOITE

STATION 5

FERMETURE DU
COUVERCLE

STATION 6

ETIQUETAGE ET
PESAGE
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La boite est érigée autour du contenu sur
tous les cotés, quelle que soit la forme
d'objets.

Le couvercle est fermé et collé avec de la
colle thermofusible.

L'étiquette est automatiquement appliquée
sur le couvercle de la boite et le pesage du
colis est effectuée.

Panotec




Logiciel de gestion de la prbd

il v
AT

uctioh ét de

contréle des données, inclus dans la ligne

automatique OPERA.

Panotec

Un nouveau logiciel créé avec une approche de
Human Centered Design, trés polyvalente, qui
met I'accent non seulement sur l'utilisateur du
logiciel, mais aussi sur le systéme.

Une meilleure facilité d'utilisation du panneau
de commande réduit considérablement le
temps d'apprentissage initial, rend I'activité
de I'opérateur plus agile et réduit le risque
d’erreurs.

« Nouvelle gestion des icdnes, symboles et textes pour daltoniens

« Tableau de bord ayant des niveaux de production et de
consommables

« Parameétres de machine modifiables
« Production de boites ouvertes hors ligne

« Rapport de production, consommables, alarmes et performances de
la machine

« Maintenance prédictive
« Capteurs de production de haute précision

« Résolution des alarmes avec PDF et tutoriels vidéo

OPERA 23
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I'intérieur de la ligne.

Panotec

MAINTENANCE
PREDICTIVE

Il permet de gérer

plus efficacement

la maintenance des
différentes parties de la
ligne.

AT Bt macehing - Suions ccoupoln aniziszzazicns: del ook

M/VERTENZE

MANAGER DIAGNOSTICO

AIUTO

CAPTEURS DE
HAUTE PRECISION

Des capteurs de
production trés efficaces
dans l'identification du
probléme et sa résolution.

RESOLUTION DES
ALARMES AVEC
PDF ET TUTORIELS
VIDEO

Résolution des alarmes et
des problémes avec de
nouveaux pdf, des tutoriels
vidéo ou avec l'ouverture
d'un ticket.




RAPPORT MACHINE ET PRODUCTION

Section de reporting pour surveiller I'évolution de la production et
toutes les données relatives a la ligne d’'emballage automatique
OPERA.
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OPTIONNEL

INCLUS DANS LA CONFIGURATION DE BASE

« Imprimer des étiquettes

- Détection de produits surdimensionnés
« Gestion des fonds perdus

« Systeme de pesage

CONFIGURABLES SEPAREMENT

« Ligne de chargement personnalisée
* Insertion de la documentation
« Logiciel d’optimisation

Panotec

INCLUS DANS LA CONFIGURATION DE BASE

IMPRIMER DES
ETIQUETTES

L'impression et I'application
de I'étiquette s’effectue

de maniére entierement
automatique.

La taille de I'étiquette
d’expédition correspond &

un A5* (148x210mm), créé

au format standard ZPL. Il

est appliqué au centre du
couvercle de la boite. Sur
demande, il est possible

de mettre en ceuvre une
deuxiéme station d’'étiquetage
pour application sur le cété de
la boite.

DETECTION
DEPRODUITS
SURDIMENSIONNES

Le contrdle des produits
surdimensionnés a lieu lors

de la détection des mesures,
dans la premiére station. Sile
produit n‘est pas conforme, il
est automatiquement ramené
a l'opérateur.

OPERA

*d'autres formats peuvent étre convenus avec Panotec
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CONFIGURABLE SEPAREMENT

GESTION DES FONDS
PERDUS

La conception de la boite permet de
minimiser la quantité de carton coupé.
Le peu de carton en exceés est fragmenté

et automatiquement évacué sur le INSERTION DE LA
coté de la ligne OPERA par une courroie DOCUMENTATION

motorisée, ou il est collecté afin d'étre

réutilisé comme élément de remplissage Il est possible d’équiper la ligne d'un systeme

qui imprime et insére automatiquement des

possible. N 1
documents a l'intérieur de la boite.
L'insertion se fait sur le fond de 'emballage
ouvert, avant le positionnement du produit.
La feuille est au format A5 (148x210mm) avec
impression noir et blanc.

SYSTEME DE PESAGE

DU COLIS

OPERA peut emballer des colis jusqu’d un
maximum de 30 kg. Le pesage du colis
est effectué a la derniére station de la
ligne, immédiatement aprés la fermeture
du couvercle et I'étiquetage.

La donnée du poids est renvoyée au
logiciel du gestion du client pour contrdle
et archivage.
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LIGNE DE CHARGEMENT
HAUTEMENT PERSONNALISABLE

En cas de commandes avec p|USieurS produits ou e Ligne de chargement avec multi stations de chargement produits et ligne de déchargement surdimensionné
qui nécessitent une préparation particuliére (par

exemple, ajout de matériel de production), Panotec
congoit et réalise des lignes d'injection sur mesure whsTE coutEcoNATEA
qui garantissent la productivité maximale d’OPERA.

1
T

Ces lignes d'injection peuvent avoir différentes —] : - Ny DL

BOX N =

EXIT

formes et tailles car elles sont adaptées a la s v || ] e = thp
disposition et a I'espace disponible du client. £ o = = =

Elles peuvent étre équipés d'une ou plusieurs

stations de préparation, en fonction de la =
productivité requise et du type de produit & Pk et
emballer.

|
PICKING KART
|

Exemples de configurations différentes pour le chargement de produits au sein de la ligne:

PICKING KART

|
I
|
|
|
|
|
|
|
|
I
|
P (ZK\N‘LI KART
|
t
|
|
|
|
|
|
|
|
1

0 Ligne de chargement avec 2 stations de chargement produit e transports motorisés } erooucr || (]| 12
PICKING KART LOADING |5 °

‘ g
| AREA ||

WASTE COLLECTION AREA RS | - I I,

< ] [ ]

Les stations de chargement des produits sont
équipées de gabarits de contrdle dimensionnel
et avec tout matériau de remplissage/protection
nécessaire A la préparation des commandes.

PRODUCT
LOADING

La ligne d’entrée peut étre équipée d’'une baie de
déchargement des commandes surdimensionnées
(exemple 3).

e Ligne de chargement & « x » avec 4 stations de chargement produites différentes avec navette a translation pour
acheminer les commandes OPERA. Idéal pour hautes productions.

WASTE COLLECTION AREA

i [ﬁ

et
[] [

La détection des tailles des commmandes a lieu
immédiatement aprés la préparation, gréce a
un arc de détection dimensionnel placé avant la
station de déchargement.

BOX EXIT
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PRODUITS
EMBALLABLES

« Produits individuels

« Commandes multiples
« Produits fragiles

« Produits irréguliers

« Produit instable

Panotec

PRODUITS INDIVIDUELS

OPERA permet d’emballer des
produits de toute forme et de tout

type.

COMMANDES
MULTIPLES

La boite permet d’envelopper
parfaitement méme les
commandes composées de
plusieurs articles sans probléemes
de déplacement et de chute des
articles.

OPERA




FRAGILES

OPERA est capable
d’emballer des produits
trés fragiles, tels que des
assiettes et de verres. Il est
préférable de recouvrir ces
produits avec un matériau
protecteur avant de les
mettre dans la ligne.

IRREGULIERS

Méme les produits aux
formes irréguliéres sont
facilement emballés par
OPERA.

INSTABLES

Les produits instables
peuvent étre emballés
en les placant sur des
plateaux en carton ou de
petits filets de protection
pour les maintenir
immobiles et stables
pendant leur voyage a
travers la ligne.
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INSTALLATION
ET DEMARRAGE
RAPIDES

La ligne a été congue pour étre installée et
démarrée trés rapidement.

OPERA est divisé en 5 blocs principaux qui sont
transportés avec deux camions complets.

Une fois arrivés sur le site d’'installation, les 5 blocs
sont réassemblés et cablés en seulement 4 jours, d
la fin desquels la ligne est mise en service.

Le démarrage et la formation de la ligne se
terminent dans les 3 prochaines semaines.

en 4 jours

seulement

Panotec

FORMATION
ET SERVICE
OPERA

L'équipe de techniciens et
d’ingénieurs hautement qualifiés
de Panotec fournit des sections
spécifiques de formation au client
pour l'utilisation correcte de la ligne
OPERA.

Différents niveaux de formation
sont prévus pour l'utilisation de la

machineg, selon les différentes figures

qui devront opérer sur la ligne:
opérateur de machine, mainteneur,
superviseur de ligne.

Cela garantit une formation
adéquate pour chaque tache
spécifique, avec une vérification
finale des connaissances acquises,
ce qui permet de comprendre si
une formation supplémentaire est
nécessaire pour garantir au client
d’'opérer de maniére correcte et
autonome.

Nos partenaires de Service

Local sont soumis a des sessions
constantes de formation de
maintenance et d’assistance de

la ligne OPERA, afin qu'ils soient
toujours au courant des derniéres
implémentations et améliorations
techniques et logicielles. Ce service
est essentiel pour garantir au client
final des opérateurs qualifiés et
certifiés qui peuvent fonctionner
en toute autonomie, efficacité et
sécurité sur la machine.

La grande fiabilité de le
ligne OPERA garantit des
performances élevées et
une disponibilité ¢ long
terme.

Le service de Panotec se
compose de différentes
personnes avec des
compétences spécifiques
dédiées a lI'assistance et a
la maintenance d’'OPERA, &
la fois en mode & distance
et avec des interventions
sur place, méme en mode
24/7.

Le portail en ligne dédié &
I'assistance permet a nos
techniciens de service de
surveiller en temps réel les
demandes d'assistance
ou d'informations
génériques par les clients,
ainsi que les commandes
de pieces détachées a
envoyer.
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