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LA EVOLUCION
TECNOLOGICA DEL )
EMBALAJE A MEDIDA También

apto para
Nextpro es la mdaquina para el embalaje ideal para necesidades de prOd uctos
alta variabilidad y productividad.

Gracias a sus unidades que se equipan de manera independiente, UItra bqjos
Nextpro permite alta velocidad de ejecucion y flexibilidad que

(h <20 mm)
garantizan la méxima eficiencia de produccion.
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Ideal para:

empresas grandes y con una gran estructura
« necesidad de produccién: alta

« mas de 10 cajas por minuto

« produccidén de gran flexibilidad

(tamano de lote 1)

Panotec Nextpro




HERRAMIENTAS DE
CORTE Y HENDIDO

Cada unidad cuenta con un motor individual que garantiza alta

velocidad en las operaciones.

Cada unidad estd equipada de forma independiente gracias a su motor dedicado que

permite. Velocidad méxima de reposicionamiento para la produccién de la caja siguiente.

Unidad transversal

Corte sobre ranura

Hendido estadndar

000

Hendido con perforacion

Unidad Longitudinal

Corte de presidn

Hendido estadndar

Hendido con perforacion

Panotec

DOBLE EJE

Dos ejes dedicados a herramientas
longitudinales de corte y hendido
configurables con hasta 12 unidades de corte
y 12 de hendido posicionadas de manera
independiente.

HENDIDO CON PERFORACION

Hendido con perforacién ademas del
hendido estandar: plegar el cartéon es mas
facil y practico para el operador y como
consecuencia se logran cajas perfectas.
Mediante el uso del software de gestion,
se pueden producir cajas con hendido
est@ndar o con perforacion.

Nextpro

ALIMENTACION
DE CARTON

SELECTOR AUTOMATICO
DE CARTON (2 A 6 NIVELES)

Puede ser equipada con 2 (2CL) a 6 (6CL)
postaciones para almacén de cartén. Se
pueden almacenar en cada postacién 2
méddulos fanfold lado a lado (SbS) y asi
duplicar la cantidad disponible de mbdulos
(max 12). Mediante el uso del selector
automdtico, la méquina selecciona

el médulo de cartdbn més adecuado y
optimiza asi el consumo de carton.

r

MULTIPLE:
2 DIFERENTES MODULOS

2 0 3 mobdulos de cartén lado a lado — Side
by Side (Sbs).

SIMPLE

La mdquina se puede equipar con un solo
modulo de carton. Dimensiones del carton:
max 2500/min 400.
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BOXLINK PRO

Software de gestion de la
produccion incluido en todas las

maquinas de embalaje

Permite una gestion intuitiva de la produccién y una
funcionalidad avanzada de:

formatos de cajas predefinidos y personalizados
archivo de cajas producidas por el cliente
listados de produccién: para planificar

los pedidos por cliente, por producto, por
temporadaq, etc.

conexion a la red de la empresa con el fin de
gestionar la produccién desde su oficina o a
través de un sistema de gestion de datos
Informes de produccién, consultas SQL remotas,
informes de datos de produccion

archivo de las tipologias de cartén utilizadas
animacién del cierre de la caja

cajas compuestas totalmente personalizables
(por ejemplo, cajas con protecciones)

servicio de ayuda asistido para la resolucién de
problemas

OPTIONAL

EXTRACCION DE RETALES
DE CARTON Y CINTAS
TRANSPORTADORAS

Incluye:

« Extractor de retales laterales de
cartén

« Cinta transportadora para la
evacuacion de retales

SENSOR DE CONTROL PARA
EL CARTON

Un conjunto de fotocélulas senala
por adelantado que el cartén se estd
agotando.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Ancho operativo

2860

Ejemplos dimensiones con selector automatico

25030

Modo de funcionamiento

automatico

Nivel de productividad

alto

Cajas [ min hasta mas de 10 / min
Cajas/dia (tamafio de lote 1) >1000

Cajas/dia (en lotes) >2000

Velocidad de alimentaciéon de cartéon 48m [ min

Alimentacion de cartén

modulo continuo fanfold

Postaciones de alimentacion de carton

hasta 12 moédulos fanfold

N. unidades longitudinales

hasta 24

N. de herramientas en la unidad transversal

hasta 3

Hendido

estadndar y con perforacion

Gestion retales de carton

disponible

Espesor

do2mma7 mm

Longitud minima caja abierta producida

380 mm

Alimentacion eléctrica

400V [ 50Hz (Europea) - 480V [ 60Hz (EEUU)

Potencia eléctrica

hasta 10 kVA

Aire comprimido

min. 6 bar (consumo maximo 117 NI/min)

Software

Boxlink PRO

Software Boxdesigner TM

Nextpro

incluido
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